




Wastewater	production		
up	to	

-	99%	

Total	VOC		
up	to	

-	90%	

Electrical	energy	consumption	
	up	to	

-	65%	



ABS		

Electrical	energy	consumption	
	up	to	

		-	65% 

Thermal	energy	consumption		
up	to	

	-	80%	
Wastewater	production		

up	to	

	-	99%	
Total	VOC		
up	to	

	-	90%	





Snervamento	

Allungamento	elastico	

Rigiditá	

Plasticitá	

Urto	

Pullout	resistance	

Laccatura	/	Galvanica	

Energia	superficiale	

ABS	tradizionale	 FheelGreen	
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FheelGreen®	 ABS	tradizionale	

Tenuta	 Deformazione	
elastica	

Deformazione	
totale	

Energia	
elastica	

Energia	a		
rottura	 Rigidità	

FheelGreen	
(vs	ABS	tradizionale)	 +16%	 +19%	 +120%	 +39%	 +189%	 +6%	





Forza	max	
per	pullout	

Lavoro	
per	2mm	
pullout	

Lavoro	tot	
per	pullout	

FheelGreen	
(vs	ABS	tradizionale)	 +2%	 +2%	 +12%	
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Gli	 scarti	 di	 produzione	 possono	
essere	 r iemmessi	 nel	 c ic lo	
p rodut t i vo	 in	 percentua le	
maggiore	 e	 senza	 perdite	 di	
meccaniche					significative.	
	
	

La	 neutralità	 del	 granulo	 vergine	
consente	 di	 conservare	 inalterate	 le	
tonalità	di	una	colorazione	in	master	o	
di	coperture	o	verniciature	traslucide.	
	
	
	

La	 s tab i l i tà	 ch imica	 a l le	 a l te	
temperature	 consente	al	materiale	di	
t rasmettere	 ina l terate	 le	 sue	
proprietà	 in	 egual	 modo	 ad	 ogni	
singolo	 manufatto,	 el iminando	
l’influenza	 di	 fermi	 macchina	 o	
stazionamenti	in	produzione.	



La	costanza	nelle	caratteristiche	di	
ciascun	granulo	vergine	elimina	la	
necessità	di	aggiustamenti	 in	pre-
produzione	 e	 produzione	 che	
po t rebbero	 i n f l uenza re	 l e	
caratteristiche	del	manufatto.	
	
	

Il	 ridotto	 contenuto	 di	 composti	
gassosi	 nocivi	 garantisce	 un	
ambiente	di	lavorazione	più	sicuro	
e	limita	il	potenziale	intaccamento	
delle	 proprietà	 e	 dell’estetica	 del	
m a n u f a t t o	 a d 	 e l e v a t e	
temperature	di	trasformazione	ed	
esercizio.	

Il	 ridotto	 contenuto	 di	 composti	
g a r a n t i s c e	 i n o l t r e	 l a	
minimizzaz ione	 degl i	 odor i	
nell’ambiente	 di	 lavorazione	 e	 in	
esercizio.	
	
	
	





Density		
up	to	

	-	40%	



Eco	-	Natural	 Custom	-	Design	 Re	-	Use	



Alte	temperature	

65°	 28	gg	

Cicli	alte/basse	
temperature	

-	30	 -	65°	 12	gg	

Pioggia	tropicale	

40°	 95%	 30	gg	

Irraggiamento	solare	

250	h	

*	Test	di	durabilità	superati	dalle	pellicole	DINOC		



Impatto	drop	-	weight	

*	Test	performativi	superati	dalle	pellicole	DINOC		

0,9	kg	

12	cm	

0°	

Ruota	abrasiva	

1	kg	

7000	
cicli	

Rimozione	macchie	

	
	

The,	vino,	caffè,	latte,	salse..	
Rimovibili	con	solo	risciacquo	

manuale	



Energy	
consuption	

(MJ)	

*	Data	adapted	from:	Envision	LCA	
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*	Data	adapted	from:	Papasavva,	S.,	Kia,		S.,	Claya,	J.	et	al.	Journal	of		Coating		Technology	(2002)	74:65.	
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